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Abstract of EP1 1 67842 

A spray can has a twist-operated discharge valve 
(12) which is opened against the force of a return 
spring (36). The valve body has a large-diameter 
portion (24) fitting inside the cylindrical wall (18) 
of a cup-shaped body with an outlet aperture (20) 
in its side, there are seals (32) in the valve body. 
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(54) Ventil fur Druckbehalter 

(57) Ein Druckbehaltnis in Form einer Dose dient 
zur Aufbewahrung und dosierten Abgabe zahflussiger, 
hoher viskoser, unter Druck stehender Produkte mit ei- 
nem verschlieBbaren Ventil (10). Zur Verringerung der 
Betatigungskrafte gegenuber bekannten Hubventilen 
wird vorgeschlagen, das Ventil (10) als Drehventii (12) 
auszubilden und zwischen einer das Druckbehaltnis 
druckdicht verschlieBenden SchlieBstellung und einer 
geoffneten Ausgabestellung verstelibar zu gestalten. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung befaBt sich mit einem Druckbe- 
haltnis, insbesondere in Form einer Dose, zur Aufbe- 
wahrung und dosierten Abgabe zahflussiger, hohervis- 
koser und unter Druck stehender Produkte mit einem 
verschlieBbaren Ventil. 

[0002] Derartige Druckbehaltnisse sind zur Aufbe- 
wahrung und dosierten Abgabe von beispielsweise zu 
zerstaubenden Flussigkeiten als Spraydosen bekannt, 
wobei an der Oberseite ein Druckventil vorgesehen ist, 
das nach dem Niederdrucken eine Verbindung zwi- 
schen dem unter Druck stehenden Doseninneren und 
einem Zerstaubungsventil herstellt. Bei Flussigkeiten 
Oder Aerosolen genugt dabei ein sehr kleiner Offnungs- 
querschnitt, urn ein zufriedenstellendes Ausstromen zu 
gewahrleisten. Auch ist es bei derartigen Spraydosen 
moglich, bei einer Druckbefullung mit beispielsweise 1 0 
bar, dem eigentlichen Ventil ein Druckmindervenlil vor- 
zuschalten, urn die Bedienkrafte gering zu halten. Pro- 
bieme bei derartigen Druckbehaitnissen mit einem ge- 
wohnlich unterhalb eines Liters liegenden Fullvolumens 
und integriertem Ventil treten dann auf, wenn zahflussi- 
gc, hohcrviskosc Produkte, wie z. B. Spcisceis, Sauccn 
Oder auch technische Produkte, wie z. B. Fugendich- 
tungsmittel. in dem Druckbehaltnis aufbewahrt und 
durch Betatigen des Ventiis dosiert abgegeben werden 
sollen. Aufgrund der bei diesen Produkten zwangslaufig 
groBeren Querschnittsflache wurdesich namlich bei ei- 
nem herkommlich aufgebauten Druckventil die Betati- 
gungskraft erheblich erhohen, was insbesondere bei 
hohen Fulldrucken odertiefgekuhltem Behaitnis mit der 
mdglichen Eisbildung an den Bewegungsflachen zu 
nicht mehr hinnehmbaren Bedienkraften fuhrt. Ferner 
fuhrt dergroBe Querschnitt in Verbindung mit einer Hub- 
bewegung des Ventiis auch zu einer nicht unerhebli- 
chen Volumenminderung, die sich in einem einge- 
schrankten Fassungsvermogen des Behaltnisses be- 
merkbar macht. 

[0003] Sofern bei Hubventilen im Bereich der Fuh- 
rungsflachen aus Kostengrunden bevorzugte Kunst- 
stoffteile Verwendungfinden, ist ferner aufgrund derfer- 
tigungstechnisch bedingten zwangslaufigen Konizitat 
zylindrischer Flachen bei Kunststoffteilen auch mit ei- 
nem erhbhtem Spiel des Ventiis in seiner geschlosse- 
nen Stellung zu rechnen. 

[0004] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be- 
steht darin , ein Druckbehaltnis mit integriertem Ventil zu 
schaffen, das auch bei der Aufnahmezahflussiger oder 
hoherviskoser Produkte ein leichter zu betatigendes 
Ventil aufweist. 

[0005] ErfindungsgcmaB wird die Aufgabe dadurch 
gelost, daf3 das Ventil als Drehventil ausgebildet und 
zwischen einer das Druckbehaltnis druckdicht ver- 
schlieBenden und einer geoffneten Ausgabestellung 
verstellbar ist. 

[0006] Der DrehverschluB ermoglicht es, trotz eines 
Offnungsquerschnittes des Ventiis von beispielsweise 



2 

10-15 mm, die Bedienkrafte gering zu halten, da der 
Doseninnendruck kein Moment auf den drehbaren Ven- 
tiikorper ausuben kann. Auch bei einem vergleichswei- 
se hohen Innendruck des Behaltnisses von beispiels- 
5 weise 10 bar, wie er zum Austreiben der zahflussigen 
oder hoherviskosen Produkte notwendig sein kann : ent- 
stehen keine den Bedienungskomfort schmalernden 
hoheren Krafte. 

[0007] Da durch die Offnungsbewegung des Ventiis 
10 keine Verminderung des Innenvolumens des Behaltnis- 
ses erfolgt, kann auch eine groBere Produktmenge in 
dem Druckbehaltnis zur spateren Ausgabe aufgenom- 
men werden. 

[0008] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
15 findung ist vorgesehen, daB das Ventil gegen die Kraft 
einer Ruckstellfeder in seine Ausgabestellung verstell- 
bar ist. Die Ruckstellfeder dient dazu, das Ventil nach 
dem Loslassen selbsttatig wieder in seine SchlieBstel- 
lung zuriickzufuhren, urn eine unerwunschle, uber- 
20 schiissige Abgabe von Produktinhalt aus dem Behaitnis 
zu vermeiden. Zudem ermoglicht die Ruckstellfeder ei- 
ne Betatigungscharakteristik des Ventiis mit steigen- 
dem Widerstand in Offnungsrichtung, wie sie die Ver- 
brauchcr von Druckvcntilen bei hcrkommlichcn Spriih- 
25 dosen kennen, wodurch Fehlbedienungen vermieden 
werden. 

[0009] In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungs- 
form der Erfindung ist vorgesehen, daB das Ventil einen 
Ventileinsatz besitzt, der drehbar in einer Ausformung 

30 in der Behalter-wandung oder in einem starr mit dem 
Behalter verbundenen Bauteil aufgenommen ist, wobei 
sich wenigstens eine Eintrittsoffnung in dem Ventilein- 
satz in der Ausgabestellung in sich deckender oder 
uberlappender Lage mit einer Austrittsoffnung in dem 

35 Bauteil bzw. der Behalterwandung befindet. Beispiels- 
weise kann der Ventileinsatz in einem entsprechend 
tiefgezogenen Ventilteller aufgenommen sein, wobei es 
denkbar ist, die wenigstens eine Eintrittsoffnung des 
Ventileinsatzes in einer zylindrischen AuBenflache und 

40 die Austrittsoffnung aus dem Behaitnis in einer zylin- 
drisch ausgebildeten Wandung des Ventiltellers auszu- 
bilden oder alternativ die wenigstens eine Eintrittsoff- 
nung des Ventileinsatzes in der kreisformigen Stirnfla- 
che exzentrisch und entsprechend die Austrittsoffnung 

45 aus dem Behalterinneren exzentrisch in der kreisformi- 
gen Bodenflache des Ventiltellers vorzusehen. 
[0010] In jedem Fall ermoglicht es die Anordnung ei- 
nes Ventileinsatzes in dem Ventilteller eines Behaltnis- 
ses, die Fertigungskosten gering zu halten, da nur eine 

50 vergleichsweise geringe Anzahl von Bauteilen zur Rea- 
lisierung des Ausgabeventils notwendig ist. Der Quer- 
schnittsdurchmcsser dor Durchtrittsoffnung des vor- 
zugsweise aus Kunststoff gefertigten Ventileinsatzes ist 
zweckmaBigerweisederViskositat des in dem Behaitnis 

55 aufzunehmenden Produkts angepaBt und liegt in vielen 
Anwendungsfallen, wie z. B. bei einer Befullung mit tief- 
gekuhltem Speiseeis, ungefahrim Bereich von 10 mm, 
wenn eine Eintrittsoffnung vorgesehen ist. Da sich der 
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Querschnitt der Eintrittsoffnung aufgrund der raumli- 
chen Vorgaben des Ventiltellers nicht ohne weiteres ver- 
groBern laBL kann es zur Erweiterung des Durchtritts- 
querschnittes sinnvoll sein, wenigstens eine weitere 
Eintrittsoffnung in dem Ventileinsatz : beispielsweise der 
ersten Eintrittsoffnung diametral gegenuberliegend, 
vorzusehen und auch das Ventil mit entsprechend we- 
nigstens einer weiteren Austrittsoffnung zu versehen. 
So kann man mit zwei Eintrittsoffnungen ein ausrei- 
chender Durchtrittsquerschnitt bei einem auf ungefahr 
15 mm vergr63erten Durchmesser der Durchtrittsoff- 
nung des Ventileinsatzes erreicht werden. Selbstver- 
standlich kann der Durchmesser bei zwei Eintrittsoff- 
nungen auch kleiner oder groBer als 15 mm, z. B. 10 
mm, und bei einer Eintrittsoffnung auch kleiner oder gro- 
wer als 10 mm sein, z. B. 15 mm. 
[0011] Der Halt des Ventileinsatzes in dem Ventllteller 
wird vorzugsweise dadurch gesichert, daB in der zylin- 
drischen Wandung des Ventiltellers radial nach innen 
weisende Ausformungen vorgesehen sind, beispiels- 
weise in der Form einer umlaufenden Sicke oder meh- 
rerer uber den Umfang verteilter Einzelausformungen. 
Derartige Ausformungen lessen sich nach der Montage 
des Ventileinsatzes in don Vcntiltcllcr ohne groBcrcn 
Aufwand herstellen. Es ist jedoch auch denkbar, den 
axialen Halt des Ventileinsatzes in dem Ventilteller mit 
Hilfe eines separaten, mit dem Ventilteller oder dem Be- 
halter verbundenen Bauteil sicherzustellen, beispiels- 
weise mit einem den Rand des Ventiltellers ubergreifen- 
den und mit diesem verbundenen, z. B. verrasteten 
SchlieBdeckel. 

[0012] Vorzugsweise ist als Ruckstellfeder eine be- 
sonders geeignete Schraubenfeder vorgesehen, deren 
eines Drahtende an dem Ventilelement und deren an- 
deres Drahtende an einem mit dem Behaltnis verbun- 
denen Bauteil. beispielsweise dem Ventilteller, festge- 
legt ist. Die Festlegung an dem Ventilteller kann bei- 
spielsweise durch eine Ausformung oder auch durch ein 
separat anzubringendes Bauteil erfolgen, wobei durch 
das Bauteil bzw. die Ausformung auch ein Drehan- 
schlag fur den Ventileinsatz ausgebildet sein kann. 
[0013] Urn einen sicheren Schutz des Behaltnisses 
vor Austreten der Fullung bei in SchlieBstellung befind- 
lichem Ventil zu gewahrleisten, ist vorzugsweise ein 
Dichtungselement vorgesehen, das in der SchlieBstel- 
lung die zugehorige Austrittsoffnung des Behaltnisses 
gegen die entsprechende Eintriltsbffnung in dem Venti- 
leinsatz abdichtet. Je nach Ausfuhrungsform kann die- 
ses Dichtelement oder ein weiteres Dichtelement in der 
Ausgabestellung den Durchtrittsquerschnitt zwischen 
den beiden Offnungen gegen den Zwischenraum zwi- 
schen dem Ventileinsatz und dem Behaltnis abdichten. 
Durch eine derartige Abdichtung wird vermieden, daf3 
sich das zahf lussige Produkt in dem Spalt zwischen den 
zueinander bewegten Flachen festsetzen kann, wo- 
durch mit der Zeit die Betatigungskrafte ansteigen konn- 
ten oder auch die Dichtwirkung von Dichtelementen . die 
das unerwunschte Austreten des Doseninhaltes durch 



das Ventil oder an dessen Fugen verhindern. beein- 
trachtigt werden konnte. 

[0014] Vorzugsweise ist dabei pro Offnung ein einzi- 
ges, einstuckig ausgebildetes Dichtelement vorgese- 

5 hen ; das einerseits in der SchlieBstellung die Eintritts- 
offnung des Ventileinsatzes gegen die Austrittsoffnung 
des Behaltnisses und im ubrigen den Zwischenraum 
zwischen dem Ventileinsatz und dem Behaltnis bzw. 
dem Ventilteller gegen das Behalterinnere abdichtet. 

10 [0015] Eine bevorzugte Ausfuhrungsform des Dicht- 
elements sieht vor, daB dieses an dem Ventileinsatz 
festgelegt ist und eine ovale Grundform mit zwei in Urn* 
fangsrichtung nebeneinanderliegenden, kreisformigen 
Offnungen besitzt. Die Festlegung an den Ventileinsatz 

15 kann mit Hilfe entsprechend ausgebildeter Nuten erfol- 
gen. Alternativ ist es denkbar, das Dichtmaterial auf die 
AuBenflache des Ventileinsatzes auszutragen, z.B. 
durch Aufspritzen oder Aufspruhen. 
[0016] Eine derartige Ausbildung des Dichlelements 

20 erlaubt es, bei vergleichsweise einfach herzustellender 
Form alle notwendigen Abdichtungen vorzunehmen. 
[0017] Zur Verbesserung der Abdichtung des -Dicht- 
elements sind vorzugsweise um die eingeschlossenen 
Offnungen Dichtlippcn zur Anlago an dor Wandung des 

25 Behaltnisses bzw. des Ventiltellers vorgesehen, wobei 
zwei weitere Dichtlippen die beiden kreisformigen Dicht- 
lippen im Abstand von deren Durchmesser verbinden. 
Die beiden geradlinigen, die beiden kreisformigen 
Dichtlippen tangential verbindenden Dichtlippen haben 

30 die Aufgabe, in einer Ubergangsstellung zwischen der 
SchlieBstellung und der Ausgabestellung des Ventils 
ein Eindringen des zahflussigen Inhaltes in den Spalt 
zwischen dem Ventileinsatz und der feststehenden 
Wandung zu verhindern. 

35 [0018] Eine besonders gute Dichtwirkung laBt sich 
dadurch erreichen, daB die Dichtlippen im Querschnitt 
asymmetrisch mit ihren Anlagekanten zu der einge- 
schlossenen Offnung hinweisend ausgebildet sind. 
[0019] Gegenstand der Erfindung ist auch ein Ventil- 

40 teller, der zur Bildung eines erfindungsgemaBen Druck- 
behaltnisses mit dem Drehventil vormontiert ist. 
[0020] Nachfolgend wird anhand der beigefugten 
Zeichnungen naherauf Ausfuhrungsbeispiele der Erfin- 
dung eingegangen. Es zeigen: 

45 

Fig. 1 einen Langsschnitt eines Drehventils in der 
Ausgabestellung; 

Fig. 2 einen Querschnitt des Drehventils langs der 
50 Linie A-A gemaB Fig. 1 in der SchlieBstellung; 

Fig. 3 einen Querschnitt des Drehventils langs dor 
Linie B-B gemaB Fig. 1; 

55 Fig. 4 eine Einzelteilansicht des Dichtelements des 
Drehventils gemaB Fig. 1 ; 

Fig. 5 einen Langsschnitt des Dichtelements gemaB 



50 

Fig. 3 
55 Fig. 4 
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Fig- 5; 

Fig. 6 eine vergroBerte Einzelheit X aus Fig. 1 zur 
Verdeutlichung der Einbaulage des Dichtele- 
ments nach Fig. 4; 

Fig. 7 eine wertere Ausfuhrungsform eines Ventiltel- 
lers zur Bildung eines Drehventils ahnlich Fig. 
1; 

Fig. 8 einen Langsschnitt einer weiteren Ausfuh- 
rungsform eines Druckventils; 

Fig. 9 einen Querschnitt des Drehventils gemaB Fig. 
8 in der Ausgabestellung. 

[0021] In Fig. 1 1st eln Ventil 1 0 zum Einsatz an einem 
Druckbehaltnis zur Aufnahme vorzugsweise zahflussi- 
ger, hoherviskoser Produkte dargestelll. Das Venlil be- 
stehtdabei im wesentlichen aus einem Ventileinsatz 12 
und einem Ventilteller 14, der an seinem Rand 16 eine 
Bordelung aufweist, mit welcher er druckdicht unterZu- 
hilfenahme einer Dlchtscheibe gegen ein im wesentli- 
chen zylindrischcs Bchaltcrgchausc abdichtbar ist. 
[0022] Der aus Feinblech Oder Aluminium bestehen- 
de Ventilteller 14 ist napfformig tiefgezogen und verfugt 
in seinem zylindrischen Wandbereich 18 uber eine 
kreisformige Austrittsoffnung 20, durch welche der Be- 
halterinhalt zu dem Ventileinsatz 12 gelangen kann. 
[0023] Der Ventileinsatz 12 gliedertsich in einen rohr- 
formigen oberen Abschnitt 22 und einen zylindrisch ver- 
dickten Fuhrungsabschnitt 24, dessen AuBendurch- 
messer im wesentlichen dem Innendurchmesser des 
zylindrischen Wandbereichs 1 8 des Ventiltellers 1 4 ent- 
spricht. Innenseitig verfugt der Ventileinsatz 12 uber ei- 
nen Austrittskanal 26 mit einem Querschnitt von unge- 
fahr 10 mm, der im Bereich des Fuhrungsabschnittes 
24 rechtwinklig abknickt und im Bereich einer Eintritts- 
offnung 28 einen seitlichen EinlaB ermoglicht. Im Be- 
reich der Eintrittsoffnung 28 ist in einer geeignet ausge- 
biideten Nut 30 in dem Ventileinsatz 1 2 ein Dichtelement 
32 aufgenommen, auf dessen genaue Formgebung und 
Funktion spater noch eingegangen wird. Das Dichtele- 
ment 32 wirkt abdichtend mit der Oberflache des Ven- 
tiltellers 14 zusammen. 

[0024] Im Bereich der Stirnflache des Fuhrungsab- 
schnilts 24 : die an dem Boden des Ventiltellers 14 an- 
liegt, verfugt der Fuhrungsabschnitt 24 uber eine ring- 
formige Aussparung 34, in welcher eine Schraubenfe- 
der 36 angeordnet ist, die mit einem ersten Drahtende 
38 (siehe Fig. 3) in einer radialen Ausnehmung 40 des 
Vcntilcinsatzes 1 2 fuBt, wahrend das zwcite Drahtende 
42 an einem an dem Ventilteller 14 festgelegten An- 
schlag 44 unter Vorspannung abgestutzt ist. Eine seg- 
mentartige Aussparung 46 im Stirnbereich des Fuh- 
rungsabschnitts 24 erlaubt dabei ein Verdrehen des 
Ventileinsatzes aus der SchlieBstellung (siehe Fig. 2 
und 3) in die Ausgabestellung (siehe Fig. 1), in welcher 



sich die Austrittsoffnung 20 in dem Ventilteller 1 4 mit der 
Eintrittsoffnung 28 des Ventileinsatzes 12 deckt. Der 
Anschlag 44 begrenzt dabei direkt bzw. indirekt in bei- 
den Stellungen die Drehbewegung des Ventileinsatzes 

5 12, wobei statt eines separaten Bauteils zur Bildung des 
Anschlages 44 auch eine entsprechende Ausformung 
in dem Ventilteller vorgesehen sein kann. 
[0025] Um einen sicheren axialen Halt des Ventilein- 
satzes 12 in dem Ventilteller 14 zu gewahrleisten, ist ei- 

10 ne Hulse 48 im Bereich der zylindrischen Wandung 18 
des Ventiltellers festgelegt, der einen axialen Halt fur 
den Fuhrungsabschnitt 24 darstellt und dessen Heraus- 
treten aus dem Ventilteller verhindert. Anstatt des sepa- 
raten Halteelements 48, das beispielsweise mit dem 

is Ventilteller verklebt ist, kann auch eine Ausfuhrungs- 
form des Ventiltellers 14 gemaB Fig. 7 mit einer nach 
innen gerichteten Sicke 49 im Bereich der Wandung 18 
des Ventiltellers 14 vorgesehen sein, die den axialen 
Halt fur den Fuhrungsabschnitt 24 des Ventileinsatzes 

20 12 gegen Heraustreten darstellt. 

[0026] In Fig. 4 bis 6 ist das Dichtelement 32 im Detail 
dargestellt. Es besteht aus einem einstuckigen ovalen 
Grundkorper 50, der eine erste kreisformige Offnung 52 
und cine zwcite kreisformige Offnung 64 aufweist, die 

25 bezogen auf die Einbaulage in der Nut 30 des Ventilein- 
satzes 12 in Umfangsrichtung nebeneinanderliegen. 
Das Dichtelement 32 besteht aus einem geeigneten 
Elastomer. 

[0027] Die Querschnittsform des Dichtelements er- 

30 gibt sich aus dem in Fig. 5 dargestellten Langsschnitt 
des Dichtelements 32. Um die beiden Offnungen 52, 54 
herum besitzt das Dichtelement 32 zur Anlage an der 
Innenwandung des Ventiltellers 1 4 eine erste bzw. zwei- 
te kreisformige Dichtlippe 56 bzw. 58, deren asymme- 

35 trisch ausgebildete Anlagekanten 60, 62 jeweils zu den 
Offnungen 52, 54 hinweisen. Zwischen den beiden 
kreisformigen Dichtlippen 56, 58 sind zwei geradlinige 
Dichtlippen 64, 66 ausgebildet, deren Abstand gleich 
dem Durchmesser der Offnungen 52, 54 entspricht und 

40 welche dem Raum zwischen den beiden kreisformigen 
Dichtlippen 56, 58 tangential an die Dichtlippen 56, 58 
anliegend begrenzen. Der Zwischenraum zwischen den 
geradlinigen Dichtlippen 64, 66 und den kreisformigen 
Dichtlippen 56, 58 kann dabei ausgefullt Oder offen sein. 

45 [0028] In Fig. 6 ist der Einbau und die Abdichtwirkung 
des Dichtelements als vergroBerte Einzelheit aus Fig. 1 
dargestellt. Indieser Abbildung istzu erkennen, daBdas 
Dichtelement 32 in seinen in der Nut 30, die der Form 
des Dichtelements 32 angepaBt ist, sitzenden Abschnit- 

50 ten einen trapezformigen Querschnitt 68 besitzt, der im 
Ausgangszustand geringfiigig breiter als die Nut ausge- 
bildet ist, so daB es infolge des Einfiihrens des Dicht- 
elements 32 zu einem Zusammendrucken des Elasto- 
mermaterials kommt und sich der trapezformige Quer- 

55 schnitt 68 in der Nut 30 verkeilt. Aus Fig. 6, in welcher 
das Dichtelement im unverformten Zustand dargestellt 
ist, ist auch zu ersehen, daB die Dichtlippe im Bereich 
der Anlagekante 62 durch die Wandung des Ventiltellers 
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14 elastisch nach innen gedruckt wird, so daB sich eine 
besonders gute Anlage und damit eine gute Dichtwir- 
kung ergeben. 

[0029] In der in Fig. 1 dargestellten Ausgabestellung 
umschlieBt die kreisformige Dichtlippe 56 um die erste 
kreisformige Offnung 52 die Austrittsoffnung 20 abdich- 
tend, und verhindert dadurch den Austritt von Fullmate- 
rial. Wird nun das Ventilelement 12 von der Ruckstell- 
feder36 in seine in Fig. 2 im Querschnitt dargestellte 
Ruhelage verstellt, wird der Mittelsteg des Dichtele- 
ments 32 uber die Austrittsoffnung 20 bewegt, wobei die 
geradlinigen Dichtlippen 64, 66 verhindern, daB der Do- 
seninhaltzwischen dem Fuhrungsabschnitt 24 und der 
Wandung des Ventiltellers 14 austreten kann. In der 
SchlieBstellung ist die Austrittsoffnung 20 durch die 
Dichtlippe 58 um die zweite kreisformige Offnung 54 ab- 
gedichtet, so daB kein Material austreten kann. Diebril- 
lenartige Ausbiidung des Dichtelernentes sorgt dafur, 
daft der Bereich zwischen dem Fuhrungsabschnitt 24 
und der Wandung des Ventiltellers 14 weitestgehend 
vor dem Eindringen von Fullmaterial des Behaltnisses 
geschutzt ist, so da3ohne beispielsweise einen O-Ring 
uber den Umfang der AuBenflache des Fuhrungsab- 
schnittos 24 cine gute Dichtwirkung errcicht wird und 
sich die Betatigungskrafte durch eindringendes Material 
nicht erhohen konnen. 

[0030] An dem rohrformigen oberen Abschnitt 22 
kann zur Erleichterung des Offnungsvorgangs ein He- 
bel 70 Oder Ahnliches angeordnet sein, der beispiels- 
weise mit dem Rohrabschnitt 22 verbunden, beispiels- 
weise verklebt ist. 

[0031] In Fig. 8 ist eine weitere Ausfuhrungsform ei- 
nes Ventils 110 dargestellt, das wiederum im wesentli- 
chen aus einem in einem Ventilteller 1 1 4 sitzenden Ven- 
tileinsatz 112 besteht, wobei der Ventilteller 114 einen 
Rand 116 mit einer Bordelung aufweist. Im Unterschied 
zu der zuvor beschriebenen Ausfuhrungsform verfugt 
der Ventilteller 114 in seinem Wandbereich 118jedoch 
uber zwei sich diametral gegenuberliegende kreisformi- 
ge Austrittsoffnungen 120, 121. Entsprechend verfugt 
der Ventileinsatz 112 in seinem zylindrisch verdickten 
Fuhrungsabschnitt 124 uber zwei Eintrittsoffnungen 
128, 129, die mit den Austrittsoffnungen 120, 121 in 
Deckung gebracht werden konnen, wobei in geeignet 
ausgebildeten Nuten 1 30 in dem Ventileinsatz 1 1 2 Dich- 
telemente 32 aufgenommen sind, deren Formgebung 
und Funktion den bei der zuvor beschriebenen Ausfuh- 
rungsform erlauterten Dichtelementen 32 entspricht. 
[0032] Wahrend der Durchmesser der Eintrittsoffnun- 
gen 128, 129 demjenigen der Eintrittsoffnung des zuvor 
beschriebenen Ausfuhrungsbeispiels entspricht, ist der 
Durchmesser des Austrittskanals 1 26 entsprechend der 
insgesamt vergroBerten Eintrittsquerschnittsflache auf 
ungefahr 15 mm erweitert, so daB mit dieser beschrie- 
benen Ausfuhrungsform bei ansonsten gleichen Druck- 
verhaltnissen ein erhdhter Volumenstrom ermoglicht 
wird, was beispielsweise beisehrzahen Materialien von 
Vorteil sein kann. Die in Fig. 8 und 9 dargestellte Aus- 



fuhrungsform weist auch Unterschiede bezuglich der 
axialen Arretierung des Ventileinsatzes 112 an dem 
Ventilteller 114 sowie der Lage der ebenfalls vorgese- 
henen Schraubenfeder 136 als Ruckstellfeder auf. So 

5 ist ein erstes Drahtende der Schraubenfeder 136 an 
dem Ventileinsatz 112 und ihr zweites Drahtende dreh- 
fest an einem SchlieBdeckel 1 48 festgelegt, der mit Hilfe 
einer den Rand 1 1 6 des Ventiltellers 1 1 4 ubergreif enden 
und eingerasteten Wandung 1 49 bezuglich dem Behalt- 

10 nis drehfest festgelegt ist. 

[0033] Bedingt durch die unterschiedliche Art der 
Festlegung des Ventileinsatzes 112 an dem Ventilteller 
ergibt sich auch ein unterschiedlicher Montageablauf. 
Wahrend namlich bei der in Fig. 1 - 3 gezeigten Ausfuh- 

*5 rungsform zunachst der Ventileinsatz 112 mit dem Ven- 
tilteller 114 vormontiert wird und diese anschlieBend 
durch Umbordelung des Randes 1 1 6 mit dem BehaMtnis 
verbunden wird, wird bei dem in Fig. 8 und 9 gezeigten 
Ventil 1 1 0 zunachst der Ventilteller 1 1 4 mit dem Dosen- 

20 korper verbunden und abschlieBend wird der vormon- 
tierte Ventileinsatz 1 1 2 mit Hilfe des SchlieBdeckels 1 48 
auf dem umbordelten Rand 116 des montierten' Ventil- 
tellers 1 1 4 verrastet. 

[0034] Sclbstvcrstandlich sind wcitcrc Abwandlun- 
25 gen der gezeigten Ausfuhrungsformen denkbar. So ist 
die Ausbiidung des Ventileinsatzes 112 grundsatzlich 
unabhangig von der Wahl der Befestigung, d. h. ein Ven- 
tileinsatz mit zwei Eintrittsoffnungen kann auch mit Hilfe 
einer Sicke odereines Halteelements im Ventilteller ver- 
30 ankert werden, wahrend ein Einsatz mit nur einer Ein- 
trittsoffnung selbstverstandlich auch mit einem 
SchlieBdeckel gemaB Fig. 8 und 9 am Ventilteller fest- 
gelegt werden kann. Sofern der AuBenumfang des Fun- 
run gsabschnittes 124 des Ventileinsatzes 112 ausrei- 
35 chend ist, um auch noch entsprechende Dichtelemente 
vorzusehen, konnen auch drei oder vier Eintrittsoffnun- 
gen vorgesehen sein, beispielsweise mit verkleinertem 
Durchmesser. 



1. Druckbehaltnis, insbesondere in Form einer Dose, 
zur Aufbewahrung und dosierten Abgabe zahflus- 

45 siger, hoherviskoser, unter Druck stehender Pro- 
dukte mit einem verschlieBbaren Ventil (10; 110), 
dadurch gekennzeichnet, daB das Ventil (1 0; 1 1 0) 
als Drehventil (12; 112) ausgebildet und zwischen 
einer das Druckbehaltnis druckdicht verschlieBen- 

50 den SchlieBstellung und einer geoff neten Ausgabe- 
stellung verstellbar ist. 

2. Druckbehaltnis nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Ventil (10, 12; 110, 112)ge- 

55 gen die Kraft einer Ruckstellfeder (36) in seine Aus- 
gabestellung verstellbar ist. 

3. Druckbehaltnis nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
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gekennzeichnet, daB das Ventil (10; 110) einen 
Ventileinsatz (12; 112) besitzt, der drehbar in einer 
Ausformung in der Behalterwandung oder einem 
starr mit dem Behaltnis verbundenen Bauteil (14; 
114) aufgenommen ist, wobei sich wenigstens eine 
Eintrittsdffnung (28: 128, 129) in dem Ventileinsatz 
(12; 112) in der Ausgabestellung in einer sich dek- 
kenden oder uberlappenden Lage mit einer zuge- 
horigen Austrittsoffnung (20; 120, 121) in dem Bau- 
teil (14; 114) bzw. der Behalterwandung befindet. 

4. Druckbehaltnis nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB das den Ventilein- 
satz (12; 112) aufnehmende Bauteil ein Ventilteller 
(14; 114) einer Druckdose mit einer zylindrischen 
Wandung (18; 118) ist, in welcher die wenigstens 
eine Austrittsoffnung (20; 120, 121) des Behaltnis- 
ses vorgesehen ist. 

5. Druckbehaltnis nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Ventileinsatz (12; 112) aus Kunststoff gefertigt ist 
und eine Durchtrittsoffnung (26; 112) mit einem un- 
gefahr 1 0 mm wcitcn Qucrschnitt bci einer Eintritts- 
dffnung (28) oder ungefahr 15 mm weiten Quer- 
schnitt bei zwei Eintrittsoffnungen (28, 129) auf- 
weist. 

6. Druckbehaltnis nach Anspruch 4 oder 5. dadurch 
gekennzeichnet, daB in der zylindrischen Wan- 
dung des Ventiltellers (14) radial nach innen wei- 
sende Ausformungen, z. B. in Form einer umlaufen- 
den Sicke, vorgesehen sind, die einen axialen Halt 
fur einen zylindrischen Korper (24) des Ventileinsat- 
zes (12) bilden. 

7. Druckbehaltnis nach Anspruch 4 oder 5. dadurch 
gekennzeichnet, daB ein den Rand (1 1 6) des Ven- 
tiltellers (114) iibergreifender und mit diesem verra- 
steten oder in sonstiger geeigneter Weise verbun- 
dener SchlieBdeckel (148) vorgesehen ist, der ei- 
nen axialen Halt fur den Ventileinsatz (112) in dem 
Ventilteller (114) bildet. 

8. Druckbehaltnis nach einem der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Ruckstellfeder 
eine vorgespannte Schraubenfeder (36; 136) vor- 
gesehen ist, deren erstes Drahtende (38) an dem 
Ventileinsatz (12; 112) und deren zweites Drahten- 
de (42) drehfest zu dem Behaltnis festgelegt ist. 

9. Druckbehaltnis nach einem dor Anspruche 3 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens ein 
Dichtelement (32) vorgesehen ist, das in der 
SchlieRstellung die wenigstens eine Austrittsoff- 
nung (20; 1 20, 1 21 ) des Behaltnisses gegen die zu- 
geordnete Eintrittsdffnung (28; 128, 129) des Ven- 
tileinsatzes (12) abdichtet. 



10. Druckbehaltnis nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das wenigstens eine Dichtele- 
ment (32) oder ein zweites Dichtelement den Zwi- 
schenraum zwischen dem Ventileinsatz (12; 112) 

5 und dem Behaltnis (14; 114) gegen den Behalterin- 

halt abdichtet. 

11. Druckbehaltnis nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das wenigstens eine Dichtele- 

10 ment (32) gleichzeitig das zusatzliche Dichtelement 
durch einstuckige Ausbildung bildet. 

12. Druckbehaltnis nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das wenigstens eine an dem 

is Ventileinsatz (12 } 30; 112, 130) festgelegte Dicht- 
element (32) eine ovale Grundform mit zwei in Um- 
fangsrichtung nebeneinanderliegenden kreisfdrmi- 
gen Offnungen (52, 54) besitzt. 

20 13. Druckbehaltnis nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das wenigstens eine Dichtele- 
ment (32) um die eingeschlossenen Offnungen (52, 
54) Dichtlippen (56, 58) zur Anlage an der Wandung 
(1 8; 1 1 8) des Ventiltcllors (1 4; 1 1 4) bzw. des Behalt- 

25 nisses aufweist, wobei zwei weitere Dichtlippen 
(64, 66) die beiden kreisformigen Dichtlippen (56, 
58) in einem dem Durchmesser der Offnungen (52, 
54) entsprechenden Abstand verbinden. 

30 14. Druckbehaltnis nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dichtlippen (56, 58, 64, 66) 
im Querschnitt asymmetrisch mit ihren Anlagekan- 
ten (60, 62) zu der jeweils eingeschlossenen 6ff- 
nung (52 : 54) hinweisend ausgebildet sind. 

35 

15. Druckbehaltnis nach einem der Anspruche 9 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB das wenigstens ei- 
ne Dichtelement (32; 132, 133) in einer oder meh- 
reren Nuten (30) in der AuBenflache des Ventilein- 

40 satzes (12; 112) sitzt. 

16. Druckbehaltnis nach einem der Anspruche 9 bis 14 , 
dadurch gekennzeichnet, daB das wenigstens ei- 
ne Dichtelement auf den Ventileinsatz (1 2; 1 1 2) auf- 

45 getragen ist. 

17. Druckbehaltnis nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB es im 
Gebrauchszustand tiefgekuhlt ist und unter einem 

so Innendruck von wenigstens anfanglich ungefahr 1 0 
bar steht. 

18. Ventilteller, der zur Bildung eines Druckbehaltnis- 
ses nach Anspruch 1 mit einem Dosengehause ver- 

55 bindbar ist und ein als Drehventil (12; 112) ausge- 
bildetes Ventil (10; 110) aufweist, das zwischen ei- 
ner das Druckbehaltnis druckdichtverschliefBenden 
SchlieBstellung und einer geoffneten Ausgabestel- 
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